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Dr.Rl/ra 

20. Juli 1972 


DEUTSCHE ITT INDUSTRIES GESELLSCHAFT MIT BESCHRANKTER HAFTUNG 

FREIBURG I. BR. 


Ab lager ungsger at 


Die Prioritat der Anmeldung Nr. 176 459 vom 31. August 1971 
in den Vereinigten Staaten von Amerika. wird beansprucht. 

Gegenstand der Erfindung ist ein Materialablagerungsgerat , 
genauer gesagt, ein Gerat zur Verteilung von Streusel fur 
streuselkuchenartige Produkte. 

Ein bekanntes Problem in der BacKwarenindustrie stellt die 
Handhabung und Herstellung von Streuselkuchen pder Napf- 
kuchenprodukten dar. Man stosst auf eine bemerkenswerte 
Schwierigkeit bei dem Versuch, abgemessene Mengen Streusel 
in einer einhei tlichen und genauen Weise auf den Backwaren 
abzulagern. Wenn zum Beispiel die abgelagerte Menge nicht ge- 
nau abgemessen und ordentlich verteilt wird, so ist einmal 
das resultierende Produkt nach dem Backen ungleich, unanseh- 
lich und zum anderen fallt ein bemerkenswerter Abfall wahrend 
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des Fliessbandverfahrens aa. Ein anderes Problem bei der Ab- 
lagerung des streuselartigen Materials beruht auf der Zu- 
sammensetzung der Mischung selbst. Eine typische Mischung, 
die bei der Herstellung von Streuselkuchen verwendet wird, be 
steht aus ca. 20 % Backfett-, 25 % granuliertem braunen Zucker, 
45 % Mehl und 10 % einer Mischung aus Mandeln, Honig, Zimt 
and Salz. Wie jeder in der Backereitechnik Erfahrehe leicht 
versteht, verursacht diese Mischung, wenn sie nicht sorgfaltig 
behandelt und verteilt wird, ein Verstopfen u.nd Verkleben je- 
der verteilungseinrichtung, so dass eine Production mit hoher 
Geschwindigkeit bei ninimalem Abfall der Ingredienzien im Grunde 
genomiuen unmoglich ist. 

Der Erfindung liegt deshaib die Aufgabe zugrunde, ein Ablage- 
rungsgerat zu schaffen, *as es gestattet, das Streuselmaterial 
kontrolliert abzulagern und das sicherstellt , dass bei hoher 
Geschwindigkeit gleiche Merigen abgelagert werden. 

Die Aufgabe wird durch ein Ablagerungsgerat gelost, das dadurch 
gekennzeichnet ist, dass eine Materialquelle und eine Vorrich- 
tung zur Verteilung des Materials vorhanden sind, dass eine 
urn eine-Achse drehbare, mit Y-f6r:nigen Ausbohrungen versehene 
Trommel aufeinanderf olgend mit dern Mater ialvertei ler verbunden 
ist und damit Materialien in einer ersten Stellung aufnimmt, 
dass Kontrolleinrichtungen vorhanden sind, die die Bewegung 
der Trommel regeln und fur eine kontrollier te Ablagerung der 
aufgenommenen, gemessenen Materialnenge zwischen aufeinander- 
folgenden Verbindungen mit der Materialquelle sorgen, sobaid 
die Trommel sich in einer zweiten Stellung befindet. 

Ein wesentliches Merkmal des erf indungsgeiaassen Ablagerungs- 
gerates besteht darin, dass ein Gehause mit einer Einlassoff- 
nung versehen ist, die an eine Materialquelle angeschlossen 
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ist, und dass eine Auslaufdf f nung so angebracht 1st, dass sie 
das Material in einer Reihe von kontrollierten Ablagerungen 
ausstosst, dass ferner eine Trommel koaxial in dem Gehause be- 
festigt ist, urn eine Drehbewegung auszufiihren, dass die Trommel 
eine Reihe von Y-formigen Bohrungen aufweist, dass Vorrichtun- 
gen vorhanden sind, urn die Trommel intermi ttierend rotieren zu 
lassen, so dass jede Verzweigung jeder Y-formigen Ausbohrung 
zuerst mit der Einlassof f nung zusammentrif f t , um gefullt zu wer- 
den, und dann mit der Auslassof fnung, urn das Material zu ver- - 
teilen, und dass Vorrichtungen angeschlossen sind, urn das Fal- 
len und Verteilen des Materials zu unterstutzen. 

Die Merkmale der Erfindung lassen sich in Verbindung mit der 
folgenden Beschreibung der beigefiigten Zeichnungen leichter ver- 


stehen. 

Dabei stellt dar*: 


Fig. 

1 

die Vorderansicht des erf indungsgemassen 

Gerates, 

Fig. 

2 

die Seitenansicht des erf indungsgemassen 

Gerates , 

Fig. 

3 

die Stellung der Trommel in Ftillposition, 


Fig. 

4 

die Trommel in Ablagerungsposition und 


Fig. 

5 

die Kontrolle und. Rege lung der Tatigkeit 
erf indungsgemassen Gerates. 

des 


In Fig. i und 2 wird das allgemeine Konzept und der Aufbau des 
erf indungsgemassen Gerates beschrieben. Ein Gestell 11 halt das 
Gerat tiber den Napfkuchenpf annen 12, die sich auf einem Forder- 
band 13 bewegen. Jede Pfanne 12 besteht aus je 3 Reihen 12a, 


b und c von Bechern 12a x bis 12a 12 


Ein oberer Vorratsbehalter 14 ist auf dem Gestell montiert 
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und mit einer Reihe von angetriebenen Ruhrarmf ingern 14an 
und 14bn versehen, urn ununterbrochen das Material zu zertei- 
len und um so zu verhindern, dass es zusammensi tz t . Ein ver- 
stellbarer Auf bringantrieb 15, genauer beschrieben in Verbin- 
dung mit Fig. 5, treibt die Ruhrarme uber eine We llenkupplung 
14c und 14d an. Der verstellbare Antrieb fur das Riihrwerk ist 
an den Antrieb des Forderrades gekuppelt, wie Fig. 5 zeigt. 
Das abzulagernde Material, das sich im oberen Vorratsbehalter 
14 befindet, wird durch die Ruhrarmf inger in verschieden grosse 
Brocken zerkleinert und in den unteren Auf bringbehalter 16 ge- 
driickt. Der Behalter 16 ist mit einem 8-flvigligen Forderrad 16a 
versehen, das durch die Welle 16b des Auf bringantriebs 15 be- 
festigt und angetrieben wird. Das Forderrad 16a in dem unteren 
Behalter 16 treibt das Material durch eine perforierte Wand 
16c, von der es direkt i«n den Entladungskasten 17 fallt, der 
in dem Gestell 11 unter dem Behalter 16 montiert ist. Die per- 
forierten Wande sind entfernbar und an das untere Gefass durch 
die Vorrichtungen 16d befestigt, so dass sie gereinigt werden 
konnen und je nach Produkt verschiedene Wande mit verschieden 
grossen Lochern eingesetzt werden konnen. 

Der Entladungskasten 17 leitet den aus dem unteren Gefass kommen 
den wasserf allartigen Materialf luss in die Spitzen der zahlrei- 
chen Einf ullrohren 18^ bis 18 12 , von denen jeweils eine Rohre 
fiir einen Becher in der Pfanne 12 vorgesehen ist. Die Einfull- 
rohren sind tiber die Hulsen 19 an dem Trommelgehause 20 befe- 
stigt. Eine Trommel 21 ist drehbar in dem Trommelgehause 20 
befestigt und hat 12 Y-formige, wechselweis ausgebohrte Locher 
22. In einer ersten Position werden die Locher durch den aus 
dem Entladungskasten 17 kommenden Materialf luss gefullt und 
in einer anderen Position wird das Material durch die Spritz- 
dusen 23 abgelagert, die uber den Bechern der Pfanne 12 sitzen. 
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Drehbar befestigt mit der Trommelwelle 21a ist eine rotierende 
Antriebsnocke 24, 'die das Ventil 1 betatigt, ura den Luftdruck 
zu regeln, der aus der Zuluftquelle 25 iiber die an dem Trommel- 
gehause befestigten Zuluftrohren 26 und 27 kommt. In ahnlicher 
Weise regelt eine andere Kontrollnocke 28 die Betatigung des 
Ventils 2, das den Luftdruck aus der Zuluftquelle 25 in die 
Zuluftrohren 29a bis 291 regelt. Die Rohren verbinden Ventile 2 
mit den zahlreichen einzelnen Einf ullrohren 18. 

Fig. 3 zeigt die Fullstellung der Trommel 21, die drehbar in 
dem Trommelgehause 20 befestigt ist. Das Trommelgehause 20 hat 
eine Einlassof fnung 20a und eine Auslassof fnung 20b. Wahrend 
der Fullung der Y-formigen Locher 22 geht das Material durch 
die Einlassof fnung und' fiillt vollstandig den Y-formigen Hohl- % 
raum 22, das Fullen mit fiem Material wird durch den Luftdruck 
unterstiitzt, der iiber die Rohren 29 vom Ventil 2 kommt, wie in 
Fig. 1 und 2 gezeigt wird. Zum Trommelgehause 20 gehoren die 
Luf tanschlussrohren 26 und 27, deren Einlass wahrend der Ful- 
lung der Ausbohrung durch die massiven Teile der Trommel 21 
blockiert ist. 

Fig. 4 zeigt die Stellung der drehbaren Trommel wahrend der 
Ablagerung des Materials aus der Auslassof fnung 20b. Man er- 
kennt, dass wahrend der Ablagerung die Einlassof fnung 20a durch 
den massiven Teil der Trommel 21 blockiert wird, und dass die 
Luf tanschlussrohren 26 und 27 frei sind, damit der von der Luft 
unterstiitzte Materia If luss , der sich in dem Hohlraum 22 ange- 
sammelt hat, abgelagert werden kann. Die Luf tunterstiitzung 
sichert eine vollstandige Entfernung des angesammelten Materials 
und eine kontrollierte Ablagerung des Materials in den Bechern 
der Pfanne 12. 

Fig. 5 zeigt die Kontroll- und Einstellvorrichtungen fur die 
Betatigung des oben besprochenen Gerates. Der ganze Mechanis- 
mus wird durch den Schalter 30, der betatigt wird und so einen 
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Stromkreis mit der Energiequel le 31 schliesst, in Gang ge- 
setzt, abgestoppt oder gestartet. Die Pfanne 12, .die unter 
den jeweiligen Spritzdiisen 2 3 hindurchgeht , ist so eingeste lit , 
dass sie bewirkt, dass die Scheibenkupplungen 32 und 33 nit 
Energie versorgt werden, damit die geschwindigkeitskontrol lier- 
ten Motoren 34 und 35 die jeweiligen Wellen 21a und b antrei- 
ben und uber die Kupplung 36 die Wellen 14c und 14d. Die Moto- 
ren sind nach der in der Technik bekannten Weise individuell 
uber ein Getriebe einstellbar. Die Einstellung der Luft aus 
dem Ventil 1 und 2 wird durch die rotierenden Nocken 24 und 28 
gesteuert. Die Antriebsnocke 24 besitzt die Form einer flachen 
Scheibe mit drei hervorstchenden Ant riebsteilen 24a, 24b und 
24c, die in einem Winkel vo\ 120° stehen und intermi ttierend 
auf das Ventil 1 einwirken. Wenn die Nockenteile 24a, 24b oder 
24c Ventil Nr. 1 in Gang.setzen, so wird die Luft aus dem Zu- 
luftbehalter 25 iiber die Luf tkupplungsrohren des Ventils mit 
jeder der Luf taruchlussrohren 26 x bis 26 12 und 27 1 bis 27 l2 ver- 
bunden. Die Stellung der Trommel 21 wahrend diesem Zeitpunkt zeigt 
die Fig. 4. 


Die Nockenscheibe 28 hat ebenso drei vorstehende Antriebsnocken- 
teile"28a, 28b und 28c, die jeweils einen Winkel von 120 bil- 
den, die aber gegenuber den vorstehenden Teilen der Scheibe 24 
urn 60° in der Phase verschoben sind. Nachdem der Teil 24a der 
Scheibe 24 seine An triebsposi tion des Ventils 1 verlassen hat, 
schliesst Ventil 1 die Luftzufuhr ab und das Ventil 28a komrat 
in eine Stellung, in der es das Ventil 2 betatigt und dafur sorgt, 
dass die Luft aus dem Tank 25 uber die Rohren 29 mit den Ein- 
fullrohren verbunden wird, urn .das Fullen der Y-formigen Locher 22 
zu unterstutzen. Zu diesem Zeitpunkt befindet sich die Trommel 
in der in Fig. 3 gezeigten Position. 


Wenn 


die Nocke 24a sich in Be tatigungsstellung befindet, wird 
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das Material in den Bechern 12a abgelagert. Wahrend der Be- 
wegung der Pfanne aus der Position der Becher 12a in die der 
Becher 12c wird das Ventil 2 durch 28a betatigt, so dass, 
wenn der Becher 12b in die Fiillstellung kommt/der Nockenteil 
2 4b das Ventil 1 betatigt und eine vollstandige Ablagerung 
des Materials in den Bechern 12b stattfindet. Dieser Zyklus 
wiederholt sich 3 mal fur jede Pfanne 12, so dass gleiche und 
geregelte Ablagerungen in jeder Becherreihe stattfinden. Es 
ist naturlich klar, dass wahrend dieser Zeit der Vorratsbehal- 
ter 14 und der Aufbringbehalter 16 in einer vorbestimmten Ge- 
schwindigkeit rotieren, urn einen entsprechenden Materialf luss 
in den Entladungskasten 17 zu gewahrleisten. 

Jede Pfanne erfordert die folgenden aneinandergereihten Ope- 
rationen: Anschalten des .Systems, Fiillung der Y-formigen Bohrun- 
gen unter Luf tunterstiitzung, Ablagerung in einer Reihe von 
Bechern unter Luf tunterstiitzung, Wiederholung der Fiillung, Ab- 
lagerung noch 2 mal und Abschalten des Systems. 

Blickt man auf die gesamte Operation des Systems in Ve.rbindung 
mit dem oben Gesagten zuruck, sollten jetzt die Aufgaben und 
Merkmale genauso wie andere Darstellungsformen fur diejenigen 
klar sein, die sich in der Technik auskennen. Das zu verwendende 
Material wird in den oberen Vorratsbehalter gebracht, wo Riihr- 
werkfinger es in Knollen von verschiedener Grosse zerbrockeln, . 
die in den unteren Aufbringbehalter getrieben werden. Das Forder- 
rad im unteren Behalter treibt das Material durch eine perforier- 
te Wand, von der es direkt in einen Entladungskasten hinunter- 
failt. Der Entladungskasten leitet den wasserf allartigen Material- 
fluss, der aus den Aufbringbehalter konunt, in die Spitze von 
vielen Tullen des Trommelgehauses . Das Material wird unter 
Luftunterstutzung in einzelne Y-formige Ausbohrungen geleitet. 
Kontrollnocken sind an die Trommel angeschlossen, urn die Abla- 
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gerung in den Bechern der Pfanne zu regeln, die kontinuier- 
lich unter den Entladungsdusen vorbeilaufen, die an den Boden 
des Trommel genii uses angebracht sind. Der ganze Mechanismus wird 
betatigt, gestartet Oder gestoppt durch einen Schalter, der an- 
spricht, sobald eine einzelne Pfanne unter der Duse durchgeht. 
Die Geschwindigkeit des Forderrades ist variierbar und regelt 
die Materialmenge, die in den jeweiligen Bechern bei einem Zyklus 
abgelagert wird, und auch der Trommelantrieb ist variierbar und 
bestimmt die Ablagerung aus jeder Y-formigen Bohrung in den 
Bechern der Pfanne, ohne dass in den einzelnen Reihen etwas dane- 
bengeht. Urn die Unterschiede in den Abstanden zwischen den Pfan- 
nen zu kompensieren , wenn sie unter dem Gerat auf dem Trans- 
portband durchwandern , wird eine Scheibenkupplung und eine Fest- 
stellnocke verwendet, die jede Serie der drei Reihen in einem 
Pfannengestell einteilen*. Es ist klar, dass dies auch jeden Irr- 
tum bei der direkten Ablagerung in die einzelnen Becher besei- 
tigt, ohne dass es zu einem Uber f liessen kommt . 

Die Beschreibung des Gerates in Verbindung mit speziellen Dar- 
s tel lungs formen und Beispielen dient lediglich zur Veranschau- 
lichung und stellt keinerlei Einschrankung der Erfindung dar. 
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PATENTANSP RUCHE 


Ablagerungsgerat, dadurch gekennzeichnet , dass eine Mate- 
rialquelle und eine Vorrichtung zur Verteilung des Materials 
vorhanden sind, dass eine um eine Achse drehbare, mit Y-for- 
migen Ausbohrungen versehene Trommel aufeinanderf olgend 
mit dem Materialverteiler verbunden ist und damit Materia- 
lien in einer ersten Stellung aufnimmt, dass Kontrollein- 
richtungen vorhanden sind, die die Bewegung der Trommel 
regeln und fur eine kontrollierte Ablagerung der aufgenom- 
menen, gemessenen Materialmenge zwischen aufeinanderfolgen- 
den Verbindungen mit der Materialquelle sorgen, sobald die 
Trommel sich in einer % zweiten Stellung befindet. 

Ablagerungsgerat nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
dass ein Gehause mit einem Einlass und einem Auslass vorhan- 
den ist, dass die Trommel koaxial in dem Gehause montiert ist 
dass jeder Zweig der Y-formigen Ausbohrung mit dem nachsten 
einen Winkel von 120° bildet, der in einer Ebene senkrecht 
zur Achse liegt, dass Vorrichtungen vorhanden sind, um die 
Trommel in eine intermi ttierende Rotation zu versetzen, so 
dass jeder Zv/eig der Ausbohrung aufeinanderf olgend zuerst 
mit dem Einlass der Offnung in Verbindung tritt, um mit 
einem abzulagernden Material gefiillt zu werden, und dann mit 
der Auslassof fnung in Verbindung tritt, um das Material ab- 
zulagern. 

Ablagerungsgerat nach Anspruchen 1 und 2, dadurch gekennzeich 
net, dass Mittel vorhanden sind, welche das Ftillen und Ab- 
lagern des Materials unterstvitzen. 
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Ablagerungsgerat nach den vorhergehenden Ansprtichen, da- 
durch gekennzeich.net, dass ein Vorratsbehalter und ein 
Aufbringbehal ter zur Handhabung und Senkung des Material- 
flusses vorhanden sind, dass ein Entladungskas ten Verteiler 
be si tzt , um den Materialf luss in eine Vielzahl von ge sonde r- 
ten Stromen zu teilen, dass das Gehause obere Anschlusse an 
dem Entladungskas ten und untere, fiber der Ablagerungsposi tion 
eingestell te Aus lass tutzen be si tzt . 

Ablagerungsgerat nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet , 
dass das Material in einen oberen Vorratsbehalter gebracht 
wird, der Riihrwerk finger aufweist, um das Material in ver- 
schieden grosse Klumpen zu zerbrechen, die dann in einen un- 
teren Aufbringbehal Ler hineingetrieben werden. 

* 

Ablagerungsgerat nach Anspruch 5, dadurch gekennze ichne t , 
dass das Forderrad in dem unteren Behalter das Material durch 
eine perforierte Wand treibt, die an das Gefass angeschlossen 
1st, so dass das Material direkt in den En tladungskasten hin- 
unterfallt . 


Ablagerungsgerat nach Anspruch 6, dadurch gekennze ichne t , 
dass Vorrich tungen zur Betatigung und Abschaltung des ganzen 
Systems vorhanden sind, sobald ein bestimmtes P f annengestell 
die Ablagerungsposi tion passier t . 

Ablagerungsgerat nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichne t , 
dass Vorrich tungen zur Variierung der Geschwindigkei t des 
Forderrades gegeben sind,. so dass die Ma terialmenge , die in 
den einzelnen Bechern abgelagert wird, kontrolliert werden 
kann. 
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9. Ablagerungsgerat nach Anspruch 4,, dadurch gekennzeichnet , 
dass Vorrichtungen gegeben sind, um die Trommel so zu steu- 
ern r dass das Material in kontrollierter und variabler 
Weise in bestimmten Bechern eines Pf annengestells abgelagert 
wird. 

10. Ablagerungsgerat nach Anspruch 9 r dadurch gekennzeichnet, 
dass Schalt- und Einricht vorrichtungen gegeben sind, um 
Variationen im Abstand zwischen den Pf annengestellen zu 
kompensieren, wenn sie die Ablagerungsposition passieren. 

11. Ablagerungsgerat nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, 
dass Mittel' vorhanden sind, um das Fiillen und Ablagern des 
Materials zu unterstiitzen, dass diese Mittel darin bestehen, 
dass Vorrichtungen gegeben sind, wahrend der Ablagerung des 
Materials einen Luftstrom mit den Y-formigen Bohrungen zu 
verbinden, und dass weitere Mittel gegeben sind, um beim 
Fiillen mit dem Material den Luftstrom auf die Bohrungen zu 
richten. 

12.. Ablagerungsgerat nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, 
dass Ventile vorhanden sind, um in Verbindung mit Nocken, 
die auf der Trommelwelle montiert sind, wahrend des Fullens 
und Ablagerns den Luftzustrom in den Bohrungen zu regeln. 
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